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Seit 1879 steht der Name Schmidt + Clemens fiir
hochste Qualitat in Edelstahl

Das Glitesiegel ,Made by S+C* gilt seither als Garantie
flr hervorragende Komponenten und Losungen aus ed-
len Stdhlen, Legierungen und metallischen Sonderwerk-
stoffen. Unsere Spezialprodukte erstrecken sich vom roh
gegossenen Rohr tber Halbzeuge bis zu einbaufertigen
Komponenten. Ob korrosionshestédndig, hitzebestandig
oder verschleiBfest, unsere Experten finden stets die
richtige Losung, damit Ihre Produkte die gewlnschten
Hochstleistungen erbringen. Unsere Herstellungsverfah-
ren reichen vom Schleuderguss-, tiber Form- und Fein-
guss- bis hin zu Schmiedekomponenten, natirlich eben-
falls ausschlieBlich aus hochwertigem Edelstahl. Auch
SchweiBkonstruktionen, ggf. zusammengefugt aus Bau-
teilen verschiedener Fertigungsverfahren, sind eine
Spezialitdt von S+C.

Diese Vielseitigkeit ist einzigartig in der Edelstahl-
branche und bietet unseren Kunden die gewiinschten
Lésungen aus einer Hand.

Unsere Leistungen im Uberblick:

- Guss- und Schmiedetechnik

- Warmebehandlung

- Bearbeitungstechniken

- Materialpriifungen/Labordienstleistungen
- Werkstoff- und Anwendungsberatung

- Schadensfallanalysen
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Fertigungsverfahren
Schleuderguss

Vertikal- und Horizontalschleuderguss

Das von S+C perfektionierte Schleudergussverfahren ist

heute zumeist erste Wahl bei der Herstellung hohler, rota-

tionssymmetrischer Bauteile, ganz gleich ob in zylindrischer
oder konischer Form. Durch die gerichtete Erstarrung, mit
gleichmaBig verteilter Kornstruktur, entstehen Werkstlcke,
die in ihren technologischen Eigenschaften Produkten
anderer Fertigungsverfahren deutlich tiberlegen sind.
Hervorzuheben sind dabei die besonders gute Formsta-
bilitat sowie die hervorragende Kriechbestandigkeit im
Hochtemperaturbereich.

Horizontalschleuderguss:

AuBen-&: 50 mm —1.010 mm
Lange: max. 5.550 mm
(Einsatz-/Fertig-) Gewicht: ~ 6.000 kg

Vertikalschleuderguss:
AuBen-&: 150 mm — 1.800 mm
Héhe: 150 mm —1.700 mm
(Einsatz-/Fertig-) Gewicht:  6.000 kg

Die Mindestwandstarken sind abhangig vom Durchmesser.
Diese werden Ihnen auf Anfrage gerne mitgeteilt.
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Fertigungsverfahren
Formguss

Fiir Gestaltungsfreiheit

Das Formgussverfahren eignet sich am besten zur Her-
stellung von Teilen mit komplizierten Geometrien (ggf.
mit Hohlraumen) und verschiedenen Querschnitten.
Der Gestaltungsfreiheit sind hier kaum Grenzen gesetzt.
Damit wir Ihr Formgussteil zuverlassig fertigen konnen,
setzen wir bei S+C auf die 3-D-Erstarrungssimulation.
Mit modernster FEM-Technologie simulieren wir die Er-
starrung der Gussteile, um ein moglichst optimales Ergebnis
zu erzielen. Dabei konnen wir lhnen auch Vorschlage unter-
breiten, wie man mit Modifikationen das Bauteil optimieren
oder sogar Kosten einsparen kann.

Formguss:

AuBen-@: 30 mm —2.000 mm
Lange: 30 mm —4.500 mm
Breite: 30 mm —2.000 mm
Hohe: 1.700 mm

(Einsatz-/Fertig-) Gewicht: 5.600 kg/3.000 kg
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Fertigungsverfahren
Feinguss

Fiir kleinere und komplexe Gussteile

Edelstahlgussteile in einer GroBenordnung von bis zu
500 mm Lénge und 45 kg (80 kg)* lassen sich im Fein-
gussverfahren optimal fertigen. Die Gussstlicke zeichnen
sich durch Detailstarke, hohe MaBgenauigkeit und feine
Oberflachenqualitdt aus. Aufgrund der guten Oberflache
und MaBgenauigkeit sind Feingussteile schon im Gusszu-
stand meist nahezu einbaufertig, wir liefern Ihnen die Teile,
aber auch als vor- bzw. fertig bearbeitete Komponente,
und das in einem ausgesprochen guten Preis-Leistungs-
Verhaltnis.

Feinguss:

Lange: 500 mm
Breite: 500 mm
Hohe: 400 mm

Teilegewicht: 0,005 kg — 45 kg (80 kg)*

Rapid Prototyping:

e Polystyro-Modelle aus 3-D-Laserdruck

e Finbaufertige Teile innerhalb kirzester Zeit
e Abmessungen: 360 x 360 x 670 mm

e Schichtdicke: 0,15 mm

Vorteile des Rapid Prototyping zum herkommlichen
Fertigungsverfahren: Einsparung des kompletten Prozess-
schritts der Konstruktion und Anfertigung eines Werkzeugs
zur Wachs-Modellherstellung.

S

*in Einzelfertigung
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Fertigungsverfahren
Schmiede

Fiir hohe mechanische Belastung und
Bauteilsicherheit

Im Maschinen- und Anlagenbau werden seit jeher Schmie-
deteile verwendet. Vor allem jene Bauteile, die Krafte und
Bewegungen tbertragen und bei denen es auf hohe Sicher-
heit ankommt, sind vorzugsweise geschmiedet. Fir die
Pumpen- und Armaturenindustrie umfasst unser Material-
spektrum hierbei einige spezielle rost- und saurebestan-
dige Werkstoffe wie z. B. martensitische und Duplex-Stahle.
Aus unserem Standardprogramm verschiedenster Edel-
stéhle finden wir die bestmdgliche Losung fir Ihren
Anwendungsbereich.

Hier finden Sie unsere Bestande,
die wir gerade zu attraktiven
Konditionen verkaufen konnen:

Fertigungs-, Reparatur-
und Verbindungs-
schweiBungen

Fiir umfassende Qualitatsanforderungen

Wir sind in der Lage, alle Fertigungs-, Reparatur-
und VerbindungsschweiBungen an unseren Bau-
teilen durchzuflinren oder unter unserer Regie
durchfiihren zu lassen. Der TUV Rheinland bestatigt,
dass wir unser Handwerk verstehen. ,Made by S+C*
heiBt auch: Unsere Fachleute wéhlen aus unseren
SchweiBverfahren MIG, MAG, E-Hand, LaserschweiBen
(extern) und ElektronenstrahlschweiBen (extern), das
am besten geeignete Verfahren flr Sie aus.




Warmebehandlung

Fiir optimale Werkstoffeigenschaften

Zur Einstellung benotigter Werkstoffeigenschaften ist
haufig eine Warmebehandlung obligatorisch oder ange-
raten. Die gezielte Einstellung der optimalen Parameter
ist dabei von groBer Wichtigkeit, da das Leistungsverhalten
der Bauteile dadurch entscheidend beeinflusst wird.
Daflr stehen eine Reihe moderner Anlagen zur Verfligung.

Unser Dienstleistungsangebot umfasst folgende
Verfahrensschritte:

e Glihen

e Kalt- und Warmrichten

e Spannungsarmgliihen

e | 5sungsgliihen und Abschrecken

e Warmauslagern (Ausharten)

e \erglten

e Anlassen

Ubrigens: Wir nehmen auch sehr gerne Ihren Lohnauf-
trag im Bereich der Warmebehandlung entgegen. Nutzen
Sie die Gelegenheit und beauftragen Sie gleich eine oder
mehrere unserer Dienstleistungen. Ob Stébe, Scheiben,
Blocke oder andere Produktformen — den Geometrien
sind bei S+C keine Grenzen gesetzt.
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Bearbeitungstechniken

Zerspanende Weiterverarbeitung mit hoher Prazision

Unser Bearbeitungsspektrum umfasst alle wichtigen
Bearbeitungstechniken wie Drehen, Frasen, Bohren und
Tieflochbohren in einem besonders groBen Abmessungs-
bereich. Als Systemlieferant tibernehmen wir bei Bedarf
auch extern durchzufiihrende Bearbeitungstechniken wie
z.B. Schleifen, Honen, Verzahnen etc. Bei S+C kommt
eben alles aus einer Hand.

Unsere Bearbeitungstechniken in der Ubersicht:
e Sigen

e Bohren

e Tieflochbohren

e Drehen

e Frasen

Materialprufungen/
Labordienstleistungen

Umfangreiche, qualitative Priifungen

Alle Priifungen werden durch betriebseigene Abnahme-

und Qualitatsstellen durchgefiihrt und konnen, bei Bedarf,

durch Abnahme- und Klassifizierungsgesellschaften wie
TOV, LRS oder GL tiberwacht werden. Folgende Priif-
bzw. Labordienstleistungen stehen zur Verfligung:

Zerstorungsfreie Priifungen:

e Chemische Zusammen- e Durchstrahlungsprifung
setzung e Dichtigkeitsprifung

e Farbeindringprifung e {ltraschallpriifung

e Magnetpulverprifung e MaBkontrolle

Mechanische Erprobungen:
e /ugversuch

e Kerbschlagbiegeversuch

e Harteprifung HB/HV/HRC

Metallografische Untersuchungen:
e Mikro-und Makrogefiige

e KorngroBe

¢ Reinheitsgrad

Korrosionsuntersuchungen:
o |[K-Test
e CPT/CTT-Test
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Werkstoff- und
Anwendungsberatung

Erfahrene Fachleute beraten Sie

Individuell auf Ihren Einsatzbereich zugeschnittene Losungen
sind unsere Starke. Falls notwendig oder gewUnscht,
erarbeiten wir die passgenaue Zusammensetzung unserer
Hochleistungsstahle und Legierungen fiir Ihre Anforde-
rungen in enger Abstimmung mit lhnen.

Schadensfallanalysen

Hervorragende Ausstattung

Die Erfahrung unserer Fachleute, sowie die hervorragende
Ausstattung des unternehmenseigenen Werkstoffprflabors
ermaoglichen es uns an der Aufklarung von Schadensféllen
aktiv mitzuwirken, um dem Anwender entscheidende
Hinweise fir die Optimierung zu geben.
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Schmidt + Clemens Gruppe

Kaiserau 2 | 51789 Lindlar | Deutschland
sp@schmidt-clemens.de
schmidt-clemens.de

Bestahendes Zorfat 1. Okobar 2020 Exsimage Zuassun

Dicses Zantuat 1 alig s 30 Api 2025 180 14001 07 Dezembor 2011

Zontsar e 150 45001 - 15, Owiober 2020
Liwe 150 50001 28 Apri 2013

Zertifikat

Hiermit wird bescheinigt, dass das Managementsystem von:

Schmidt + Clemens GmbH + Co. KG

Kaiserau 2, 51789 Lindlar, Deutschiand

durch Lioyd's Register gepriftind bewertet wurde und den folgenden Normen entsprich:
1SO 14001:2015, ISO 45001:2018, 1ISO 50001:2018, ISO 9001:2015

Giiligkeits-Nr.: SO 14001 — 0018209, 1SO 45001 — 0018212, ISO 50001 — 0018210, ISO 9001 — 0018211

oi Verbindung mit d wobei dieser
die gleiche Referenznummer haben muss.

Das Managementsystem ist anwendbar fiir:
1S0 14001:2015
Entwickiung, Herstellung, Verarbeitung und 19 von sowie Handel

Formguss-,
Walzproduklen. Technischer Service.
1S0 45001:2018

Entwickiung, Herstellung, Verarbeitung und 19 von sowie Handel Formguss-,
Walzprodukten. Technischer Service.
150 50001:2018

ntwickiung, Herstellung, Verarbeitung und 19 von sowie Handel Formguss-,
Walzproduklen. Technischer Service.
10 9001:2015

Entuickiung, Herstellung, Verarbeitung und 19 von sowie Handel Formguss-,
Walzproduklen. Technischer Service.

Paul Graaf
‘Area Operations Manager North Europe
‘Ausgestellt von: Lioyd's Register Deutschiand GmbH

fur und im Aufirag von: Lioyd's Register Quallty Assurance Limited

Bl Lane, Brminanam 87 TES. Unded Kinogom

Poge 013

fieb gemgpg

NNt e,
Verfiigy,
M Stang ge,
1479 gestater,
Regein
Priitberighy

teller

b Abs, 3.4

'l-

Wir sind zertifiziert!

Hotline: +49 2266 92-L441L

Forderung
nachhaltiger
Waldwirtschaft

www.pefc.de

|

Klimaneutral

Druckprodukt
ClimatePartner.com/13949-2205-1004
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