
Unser Mehrwertportfolio

Spezialprodukte



 

Vertikal- und Horizontalschleuderguss

Das von S+C perfektionierte Schleudergussverfahren ist 
heute zumeist erste Wahl bei der Herstellung hohler, rota
tionssymmetrischer Bauteile, ganz gleich ob in zylindrischer 
oder konischer Form. Durch die gerichtete Erstarrung, mit 
gleichmäßig verteilter Kornstruktur, entstehen Werkstücke, 
die in ihren technologischen Eigenschaften Produkten 
anderer Fertigungsverfahren deutlich überlegen sind. 
Hervorzuheben sind dabei die besonders gute Formsta
bilität sowie die hervorragende Kriechbeständigkeit im 
Hoch temperaturbereich.

Horizontalschleuderguss:
AußenØ: 50 mm – 1.010 mm
Länge: max. 5.550 mm
(Einsatz/Fertig) Gewicht: 6.000 kg

Vertikalschleuderguss:
AußenØ: 150 mm – 1.800 mm
Höhe: 150 mm – 1.700 mm 
(Einsatz/Fertig) Gewicht: 6.000 kg

Die Mindestwandstärken sind abhängig vom Durchmesser. 
Diese werden Ihnen auf Anfrage gerne mitgeteilt.

Für Gestaltungsfreiheit

Das Formgussverfahren eignet sich am besten zur Her
stellung von Teilen mit komplizierten Geometrien (ggf. 
mit Hohlräumen) und verschiedenen Querschnitten.  
Der Gestaltungsfreiheit sind hier kaum Grenzen gesetzt. 
Damit wir Ihr Formgussteil zuverlässig fertigen können, 
setzen wir bei S+C auf die 3DErstarrungssimulation. 
Mit modernster FEMTechnologie simulieren wir die Er
starrung der Gussteile, um ein möglichst optimales Ergebnis 
zu erzielen. Dabei können wir Ihnen auch Vorschläge unter
breiten, wie man mit Modifikationen das Bauteil optimieren 
oder sogar Kosten einsparen kann.

Formguss:
AußenØ: 30 mm – 2.000 mm
Länge: 30 mm – 4.500 mm 
Breite: 30 mm – 2.000 mm
Höhe: 1.700 mm
(Einsatz/Fertig) Gewicht: 5.600 kg /3.000 kg 

Fertigungsverfahren 
Schleuderguss

Fertigungsverfahren 
Formguss

Seit 1879 steht der Name Schmidt + Clemens für 
höchste Qualität in Edelstahl

Das Gütesiegel „Made by S+C“ gilt seither als Garantie 
für hervorragende Komponenten und Lösungen aus ed
len Stählen, Legierungen und metallischen Sonderwerk
stoffen. Unsere Spezialprodukte erstrecken sich vom roh 
gegossenen Rohr über Halbzeuge bis zu einbaufertigen 
Komponenten. Ob korrosionsbeständig, hitzebeständig 
oder verschleißfest, unsere Experten finden stets die 
richtige Lösung, damit Ihre Produkte die gewünschten 
Höchstleistungen erbringen. Unsere Herstellungsverfah
ren reichen vom Schleuderguss, über Form und Fein
guss bis hin zu Schmiedekomponenten, natürlich eben
falls ausschließlich aus hochwertigem Edelstahl. Auch 
Schweißkonstruktionen, ggf. zusammengefügt aus Bau
teilen verschiedener Fertigungsverfahren, sind eine  
Spezialität von S+C. 

Diese Vielseitigkeit ist einzigartig in der Edelstahl-
branche und bietet unseren Kunden die gewünschten 
Lösungen aus einer Hand.

Unsere Leistungen im Überblick: 
 Guss und Schmiedetechnik
 Wärmebehandlung
 Bearbeitungstechniken 
 Materialprüfungen/Labordienstleistungen
 Werkstoff und Anwendungsberatung
 Schadensfallanalysen

Schmidt + Clemens GruppeSpezialprodukte2



* in Einzelfertigung 

Für umfassende Qualitätsanforderungen

Wir sind in der Lage, alle Fertigungs, Reparatur 
und Verbindungsschweißungen an unseren Bau
teilen durch zuführen oder unter unserer Regie 
durchführen zu lassen. Der TÜV Rheinland bestätigt, 
dass wir unser Handwerk verstehen. „Made by S+C“ 
heißt auch: Unsere Fachleute wählen aus unseren 
Schweißverfahren MIG, MAG, EHand, Laserschweißen 
(extern) und Elektronenstrahlschweißen (extern), das 
am besten geeignete Verfahren für Sie aus.

Für kleinere und komplexe Gussteile

Edelstahlgussteile in einer Größenordnung von bis zu 
500 mm Länge und 45 kg (80 kg)* lassen sich im Fein
guss verfahren optimal fertigen. Die Gussstücke zeichnen 
sich durch Detailstärke, hohe Maßgenauigkeit und feine 
Oberflächenqualität aus. Aufgrund der guten Oberfläche 
und Maßgenauigkeit sind Feingussteile schon im Gusszu
stand meist nahezu einbaufertig, wir liefern Ihnen die Teile, 
aber auch als vor bzw. fertig bearbeitete Komponente, 
und das in einem ausgesprochen guten PreisLeistungs 
Verhältnis.

Feinguss:
Länge: 500 mm
Breite: 500 mm
Höhe: 400 mm
Teilegewicht: 0,005 kg – 45 kg (80 kg)*

Rapid Prototyping: 
• PolystyroModelle aus 3DLaserdruck 
• Einbaufertige Teile innerhalb kürzester Zeit 
• Abmessungen: 360 x 360 x 670 mm
• Schichtdicke: 0,15 mm

Vorteile des Rapid Prototyping zum herkömmlichen 
Fertigungsverfahren: Einsparung des kompletten Prozess
schritts der Konstruktion und Anfertigung eines Werkzeugs 
zur WachsModell her stellung. 

Für hohe mechanische Belastung und  
Bauteilsicherheit

Im Maschinen und Anlagenbau werden seit jeher Schmie
deteile verwendet. Vor allem jene Bauteile, die Kräfte und 
Bewegungen übertragen und bei denen es auf hohe Sicher
heit ankommt, sind vorzugsweise geschmiedet. Für die 
Pumpen und Armaturenindustrie umfasst unser Material
spektrum hierbei einige spezielle rost und säurebestän
dige Werkstoffe wie z. B. martensitische und DuplexStähle. 
Aus unserem Standardprogramm verschiedenster Edel
stähle finden wir die bestmögliche Lösung für Ihren  
Anwendungsbereich.

Hier finden Sie unsere Bestände, 
die wir gerade zu attraktiven 
Konditionen verkaufen können: 

Fertigungs-, Reparatur-  
und Verbindungs-
schweißungen

Fertigungsverfahren 
Feinguss

Fertigungsverfahren 
Schmiede
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BearbeitungstechnikenWärmebehandlung

Umfangreiche, qualitative Prüfungen
 
Alle Prüfungen werden durch betriebseigene Abnahme 
und Qualitätsstellen durchgeführt und können, bei Bedarf, 
durch Abnahme und Klassifizierungsgesellschaften wie 
TÜV, LRS oder GL überwacht werden. Folgende Prüf 
bzw. Labordienstleistungen stehen zur Verfügung:

Zerstörungsfreie Prüfungen:
•  Chemische Zusammen

setzung
• Farbeindringprüfung
• Magnetpulverprüfung

• Durchstrahlungsprüfung 
• Dichtigkeitsprüfung
• Ultraschallprüfung 
• Maßkontrolle 

Mechanische Erprobungen:
• Zugversuch
• Kerbschlagbiegeversuch
• Härteprüfung HB/HV/HRC

Metallografische Untersuchungen:
• Mikround Makrogefüge 
• Korngröße
• Reinheitsgrad

Korrosionsuntersuchungen:
• IKTest
• CPT/CTTTest

Erfahrene Fachleute beraten Sie

Individuell auf Ihren Einsatzbereich zugeschnittene Lösungen 
sind unsere Stärke. Falls notwendig oder gewünscht, 
erarbeiten wir die passgenaue Zusammensetzung unserer 
Hochleistungsstähle und Legierungen für Ihre Anforde
rungen in enger Abstimmung mit Ihnen. 

Hervorragende Ausstattung 

Die Erfahrung unserer Fachleute, sowie die hervorragende 
Ausstattung des unternehmenseigenen Werkstoffprüflabors 
ermöglichen es uns an der Aufklärung von Schadensfällen 
aktiv mitzuwirken, um dem Anwender entscheidende 
Hinweise für die Optimierung zu geben.

Materialprüfungen/  
Labordienstleistungen

Werkstoff- und  
Anwendungsberatung

Schadensfallanalysen

Für optimale Werkstoffeigenschaften 

Zur Einstellung benötigter Werkstoffeigenschaften ist 
häufig eine Wärmebehandlung obligatorisch oder ange
raten. Die gezielte Einstellung der optimalen Parameter 
ist dabei von großer Wichtigkeit, da das Leistungsverhalten 
der Bauteile dadurch entscheidend beeinflusst wird. 
Dafür stehen eine Reihe moderner Anlagen zur Verfügung.

Unser Dienstleistungsangebot umfasst folgende 
Verfahrensschritte:
• Glühen
• Kalt und Warmrichten
• Spannungsarmglühen
• Lösungsglühen und Abschrecken
• Warmauslagern (Aushärten)
• Vergüten
• Anlassen

Übrigens: Wir nehmen auch sehr gerne Ihren Lohnauf
trag im Bereich der Wärmebehandlung entgegen. Nutzen 
Sie die Gelegenheit und beauftragen Sie gleich eine oder 
mehrere unserer Dienstleistungen. Ob Stäbe, Scheiben, 
Blöcke oder andere Produktformen – den Geometrien 
sind bei S+C keine Grenzen gesetzt.

Zerspanende Weiterverarbeitung mit hoher Präzision

Unser Bearbeitungsspektrum umfasst alle wichtigen 
Bearbeitungstechniken wie Drehen, Fräsen, Bohren und 
Tieflochbohren in einem besonders großen Abmessungs
bereich. Als Systemlieferant übernehmen wir bei Bedarf 
auch extern durchzuführende Bearbeitungstechniken wie 
z. B. Schleifen, Honen, Verzahnen etc. Bei S+C kommt 
eben alles aus einer Hand.

Unsere Bearbeitungstechniken in der Übersicht:
• Sägen
• Bohren
• Tieflochbohren
• Drehen
• Fräsen
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Schmidt + Clemens Gruppe
Kaiserau 2 | 51789 Lindlar | Deutschland
sp@schmidtclemens.de
schmidtclemens.de

Hotline: +49 2266 92-444

Schmidt + Clemens Gruppe
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TÜV Rheinland Industrie Service GmbH 

Zertifizierungsstelle für Schweißbetriebe 

Am Grauen Stein, D-51105 Köln   
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Zertifikat 
 

Überprüfung der schweißtechnischen 

Qualitätsanforderungen nach ISO 3834 

 

Zertifikat Nr.: 

01 240 811/A-15 0263 

Name und Anschrift  

des Herstellers: 

Schmidt + Clemens GmbH + Co. KG  

Kaiserau 2 

D - 51789 Lindlar 

 

Hiermit wird bescheinigt, dass der Hersteller zur Erfüllung der 

umfassenden Qualitätsanforderungen über folgende 

Voraussetzungen entsprechend der Prüfgrundlage verfügt: 

- ein Qualitätssicherungssystem, das eine den Technischen 

Regeln entsprechende Herstellung und Prüfung der in der   

Prüfungsgrundlage genannten Produkte sicher stellt; 

- qualifiziertes Schweiß-, Aufsichts- und Prüfpersonal; 

- qualifizierte Fügeverfahren; 

- betriebliche Einrichtungen die eine Herstellung und Prüfung 

von geschweißten Produkten sicherstellen. 

Prüfgrundlage: 

EN ISO 3834-2 

Geltungsbereich: 

Der Geltungsbereich der Überprüfung sowie weitere 

Einzelheiten sind der Anlage zu entnehmen. 

Fertigungsstätte: 

Schmidt + Clemens GmbH + Co. KG  

Kaiserau 2 

D - 51789 Lindlar 

Prüfbericht Nr.: 

W641-268131758 

Gültig bis: 

01. März 2024 

 

 

Köln, 02. März. 2021 

i.A. Dipl.-Ing. Achim Makowka 

Zertifizierungsstelle für Schweißbetriebe 

 
 

 

TÜV Rheinland Industrie Service GmbH 

                                                                                            E-008-D-Rev22 

Notifizierte Stelle für Druckgeräte, Kennnummer: 0035 
 

Am Grauen Stein, D-51105 Köln 

 

 

 

  

 

 

 

 

   

 

Zertifikat  

Qualitätsmanagement-System 

für Werkstoffhersteller 

nach Richtlinie 2014/68/EU 

 
Zertifikat Nr.: 

01 202 811/Q-01 0015 

 
 

 
 

Name und Anschrift des  

Herstellers:  
 

 
 

Schmidt + Clemens GmbH + Co. KG  

Kaiserau 2 
D - 51789 Lindlar 

 

 

Hiermit wird bescheinigt, dass der Hersteller ein QM-System 

eingeführt hat und anwendet. Dieses wurde gemäß der 

Richtlinie 2014/68/EU, Anhang I, Kap 4.3 in Bezug auf die 

im Geltungsbereich genannten Werkstoffe einer 

spezifischen Überprüfung unterzogen. 

 

 
Geprüft nach Richtlinie 

2014/68/EU: 

 
QM-System nach EN 764-5, Abschnitt 4.2 und  

AD 2000-Merkblatt W0 

 
Auditbericht Nr.: 

 
811/Q-01 0015 

 
Geltungsbereich: 

 
Herstellung und Verarbeitung von geschmiedeten 

Produkten, von Schleuderguß- und Formgußprodukten, 

siehe Anlage zum Zertifikat 

 
Fertigungsstätte/Lieferer: 

 
Schmidt + Clemens GmbH + Co. KG  

Kaiserau 2 
D - 51789 Lindlar 

 
Gültig bis: 

 
30. Juni 2022 

 

 
 

 
 

 
 

 
 

 

Köln, 25. Juli 2019 

Dipl.-Ing. (FH) Roman Alexander Meyers 

 

TÜV Rheinland Industrie Service GmbH 

Zertifizierungsstelle für Schweißbetriebe 

Am Grauen Stein, D-51105 Köln  
 

 
 

 
 

M-010-D-Zert-HP0-Rev24 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Zertifikat 
 

Hersteller und Schweißbetrieb gemäß 

AD 2000-Regelwerk Zertifikat Nr.: 

01 202 811/A-15 0263 Name und Anschrift des 
Herstellers: 

Schmidt + Clemens GmbH + Co. KG  

Kaiserau 2 D - 51789 Lindlar 

 

Hiermit wird bescheinigt, dass der oben genannte Hersteller 

über folgende, wesentlichen Voraussetzungen verfügt: 

- Einrichtungen, die eine sachgemäße und dem Stand der 

Technik entsprechende Herstellung und Prüfung gestatten; 

- Qualitätssicherung, die eine den Technischen Regeln 

entsprechende Herstellung und Prüfung der im Prüfbericht 

genannten Erzeugnisformen sicher stellt; 
- Fachkundiges Aufsichts- und Prüfpersonal. 

Prüfgrundlage: 

AD 2000-Merkblatt HP 0  
im Rahmen der RICHTLINIE 2014/68/EU Anhang I, Abs. 3.1 

Prüfbericht Nr.: 

W641-268131758 

Geltungsbereich: 
Herstellung von Druckgeräten, siehe Prüfbericht 

Fertigungsstätte: 
Schmidt + Clemens GmbH + Co. KG  

Kaiserau 2 D - 51789 Lindlar  
Gültig bis:  

01. März 2024 

 

 
Köln, 02. März 2021 

i.A. Dipl.-Ing. Achim Makowka 
Zertifizierungsstelle für Schweißbetriebe 

 

 
 

  
Bestehendes Zertifikat: 19. Oktober 2020 Erstmalige Zulassung: 
Dieses Zertifikat ist gültig bis: 30. April 2023 ISO 14001 - 07. Dezember 2011  

ISO 45001 - 19. Oktober 2020  
ISO 50001 - 29. April 2013  
ISO 9001 - 02. Mai 1994  

Zertifikat-Nr.: 10300913 
  
 

 

Zertifikat 
 

 
 
Paul Graaf 
Area Operations Manager North Europe 
Ausgestellt von: Lloyd's Register Deutschland GmbH 
für und im Auftrag von: Lloyd's Register Quality Assurance Limited 

            
 

 
 
Lloyd's Register Group Limited, its affiliates and subsidiaries, including Lloyd's Register Quality Assurance Limited (LRQA), and their respective officers, employees or agents 
are, individually and collectively, referred to in this clause as 'Lloyd's Register'. Lloyd's Register assumes no responsibility and shall not be liable to any person for any loss, 
damage or expense caused by reliance on the information or advice in this document or howsoever provided, unless that person has signed a contract with the relevant Lloyd's 
Register entity for the provision of this information or advice and in that case any responsibility or liability is exclusively on the terms and conditions set out in that contract. 
Issued by: Lloyd's Register Deutschland GmbH, Adolf-Grimme-Allee 3, 50829 Köln, Deutschland for and on behalf of: Lloyd's Register Quality Assurance Limited, 1 Trinity Park, 
Bickenhill Lane, Birmingham B37 7ES, United Kingdom 
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Hiermit wird bescheinigt, dass das Managementsystem von: 

Schmidt + Clemens GmbH + Co. KG  

 
 
 

Kaiserau 2, 51789 Lindlar, Deutschland 

 

  

durch Lloyd's Register geprüft und bewertet wurde und den folgenden Normen entspricht: 

ISO 14001:2015, ISO 45001:2018, ISO 50001:2018, ISO 9001:2015 

 
 

 

Gültigkeits-Nr.: ISO 14001 – 0018209, ISO 45001 – 0018212, ISO 50001 – 0018210, ISO 9001 – 0018211 

 
Dieses Zertifikat ist nur in Verbindung mit dem Zertifikatsanhang gültig, wobei dieser Anhang mit den zugehörigen Niederlassungen 
die gleiche Referenznummer haben muss. 

 

Das Managementsystem ist anwendbar für: 

 

ISO 14001:2015 

Entwicklung, Herstellung, Verarbeitung und Beschaffung von sowie Handel mit Schleuderguss, Formguss-, Schmiede- und 
Walzprodukten. Technischer Service. 

 
 

ISO 45001:2018 

Entwicklung, Herstellung, Verarbeitung und Beschaffung von sowie Handel mit Schleuderguss, Formguss-, Schmiede- und 
Walzprodukten. Technischer Service. 

 
 

ISO 50001:2018 

Entwicklung, Herstellung, Verarbeitung und Beschaffung von sowie Handel mit Schleuderguss, Formguss-, Schmiede- und 
Walzprodukten. Technischer Service. 

 
 

ISO 9001:2015 

Entwicklung, Herstellung, Verarbeitung und Beschaffung von sowie Handel mit Schleuderguss, Formguss-, Schmiede- und 
Walzprodukten. Technischer Service. 

 

 

 

 


