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Der Schliissel fiir
gemeinsamen Erfolg

Geht es um Komponenten aus Schleuderguss, steht S+C
weltweit flr erstklassige Qualitat, marktfiihrende Produk-
tionskapazitat, innovative Losungen und branchen
spezifisches Know-how. Bezogen auf den Bereich Energie-
technik bedeutet das: Wir liefern komplette System-
LOosungen aus einer Hand — fir Gas-, Kohle-, Dampf-,
Wasser-, Biomasse-, Gezeiten- und Kernkraftwerke.

Neben Schleuderguss bieten wir lhnen auch die passen-
den Komponenten aus Form- und Feinguss an, so dass
Sie einbaufertige Edelstahliosungen erhalten. Und weil
wir alle Herstellungsprozesse in der eigenen Hand haben,
iberzeugen die Ergebnisse durch ein Hochstmal an
Zuverlassigkeit, Langlebigkeit und Wirtschaftlichkeit.

Die enge partnerschaftliche Zusammenarbeit mit unseren
Kunden nutzen wir fir die permanente Weiterentwicklung
unserer Hochleistungswerkstoffe. Dazu gehort auch eine
individuelle Betrachtung der Werkstoffauslegung. Diese
kann soweit fiihren, dass wir einen Werkstoff speziell auf
Ihre Ansprlche zuschneiden.

Von unseren Erfahrungen und unserem Know-how fir

die Energietechnik konnen Sie tbrigens auch profitieren,
wenn Sie Betreiber von petrochemischen Anlagen, Diinge-
mittelproduktionen oder Stahlwerken sind.




Das S+(C-Prinzip:

Zuhoren, Mitdenke
e Metallurgische Dienstlei
® Projekt- und Notfallmana
e Auslegungsunterstiitzung
e SchweiB- und Montagedienstleis
e Betriebliche Hilfestellung, Beratung
- ® Leistungs- und Nutzenprognose




Die nachfolgenden Tabellen geben Ihnen einen allgemeinen Uberblick tiber
Werkstoffe, die S+C bisher entwickelt hat. Gerne stellen wir Ihnen ausflhrlichere
technische Informationen zur Verfligung — Anruf oder Mail gentigt.

Korrosionsbestandiger Edelstahlschleuderguss

MARKER® Werkstoff- Kurzname Analyse / Richtwerte in %
Irrubigo® Nr.
Sonstige

G 4470 1.4470 GX2CrNiMoN22-5-3 0,02 22,00 5,00 3,00 N A995 4A
G 45 Mo - G-NiCr35MoCuN 0,015 35,00 45,00 9-10 Cu, W, Ta -
G 4552 1.4552 GX5CrNiNb19-11 0,05 19,00 11,00 — Nb>8x%C CF 8C
G 4559 1.4559 GX7NiCrMoCuNb41-20 0,052 20,00 41,00 4,00 Cu —
G 4581 1.4581 GX5CrNiMoNb19-11-2 0,05 19,00 11,00 2,00 Nb>8x%C —

EUZ G 60 2.4697 G-NiCr20Mo15 0,02 19,50 Rest 15,50 Fe <2,00 %

Hitzebestandiger Edelstahlschleuderguss

MARKER® Werkstoff- Kurzname Analyse / Richtwerte in %
Nr.
Sonstige

G 4832 1.4823 GX40CrNiSi27-4 1,5

G 4825 1.4825 GX25CrNiSi18-9 0,25 180 90 23 1,8 = HF
G 4826 1.4826 GX40CrNiSi22-9 0,40 220 90 2,3 1,8 = HF
G 4827 1.4827 GX8CrNiNb19-10 0,08 190 10,0 15 1,4 Nb =
G 4828 1.4828 GX15CrNiSi20-12 0,15 20,0 12,0 2 11,3 = =
G 4837 1.4837 GX40CrNiSi25-12 0,40 250 120 25 1. = HH
G 4848 1.4848 GX40CrNiSi25-20 0,40 250 20,0 25 11 = HK
G 4849 1.4849 GX40NiCrSiNb38-18 0,40 18,0 38,0 2 19 Nb 1,3 =
G 4852 1.4852 GX40NiCrSiNb35-25 0,40 250 350 2 10 Nb 1,5 HP +Nb
G 4852 Micro  (1.4852) GX40CrNiSiNb35-26 040 350 260 15 1 Nb =
G 4855 1.4855 GX30CrNiSiNb24-24 0,30 24,0 240 2 1,3 Nb 1,5 (In 519)
G 4857 1.4857 GX40NiCrSi35-25 0,40 250 350 25 1,9 = HP
G 4859 1.4859 GX10NiCrSiNb32-20 010 | 200 | 20 | 1f 1,9 Nb 1,0 CT15C
G 4868 1.4868 GX50CrNi30-30 0,50 30,0 300 25 159 = =
G 4879 2.4879 G-NiCr28W 0,50 28,0 48,0 2 148 W 5.0 =
G 4879 Co = G-NiCr28WCo 050 280 480 15 168 Co 3,0 =
G 4879 W 16 = G-NiCr28W16 025 280 480 05 0,5 W 16,0 =
ET 35 Co = G-NiCrCoW Ol | 289 | S8 [ 1l 1,5 W6,0/Co15,0 =
ET 45 Micro = GX45NiCrSiNb4535 0,45 350 450 16 1 Nb +Add =
G 4630 2.4630 G-NiCr20Ti 0,10 20,0 Rest 08 1 Co, Ti =
G 4650 2.4650 G-NiCo20Cr20MoTi 0,10 20,0 Rest 03 0,5 Co20,0Ti =
G 4816 2.4816 G-NiCr15Fe 0,10 150 Rest 0,5 1 Nb, Fe =
G 4779 2.4779 G-CoCr28Nb 0,30 28,0 = 2 1,5 Co48,0/Nb1,5 (Umco 51)

H 101 = GX12NiCrNb35-25 el | 290 [ &7 18 Nb =




Damit Sie vorne bleiben

Um Ihre Position im Markt zu sichern oder auszubauen,
setzen wir friih an — ndmlich bei der Entwicklung neuer
Werkstoffe. Die Forschungs- und Entwicklungsabteilung
von S+C ist eine der groBten innerhalb der Branche
und verfligt Gber eine technische Ausstattung, die ihres-
gleichen sucht.

Diese Basis nutzen wir, um unsere Produkte und deren
Leistungsfahigkeit standig zu verbessern. So meistern sie
zahlreiche Herausforderungen problemlos. Beispielswei-
se die Korrosions- und Abrasionskréfte in Wasser- und

SC

Kohlekraftwerken, Gas- und Dampfturbinen und Millver-
brennungsanlagen. Gleichzeitig bieten sie im Vergleich
zu herkdmmlichen Schmiedeprodukten ein erstklassiges
Preis-Leistungs-Verhaltnis.

Dar(iber hinaus beteiligt sich S+C an Forschungsauftra-
gen der Bundesregierung im Bereich regenerativer und
alternativer Energiequellen. Ihr Vorteil: Auch in diesen
Bereichen der Energietechnik ist unser Know-how immer
auf dem neuesten Stand.

Technologischer Vorsprung
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Selbstheilender
Werkstoff
Centralloy® HTR

Bei Einsatztemperaturen um 1250 °C kommt es ganz
besonders auf die richtige Werkstoffauswahl an. Der
von S+C entwickelte Werkstoff Centralloy® 60 HT R
bildet dank sorgféltig kontrollierter Additive eine dichte,
,Selbstheilende” Oxidschicht, die die Lebensdauer um
ein Vielfaches erhoht.

S+C Produkte fiir die Energietechnik

e Brennerdlisen e Laufrader e Brennkammern
e Rilhrorgane e Rohre e Stabmaterial
e Buchsen e Ringe e \Vellen

SC

Vorteile von
Schleuderguss

Beim Schleuderguss-Verfahren wird fliissiger Edelstahl
in eine rotierende Kokille gegossen und dort Fliehkraften
von bis zu 130 G ausgesetzt. Hierdurch entsteht ein
Geflige, das in seinen mechanisch-technologischen
Eigenschaften einem geschmiedeten Werkstlick sehr
nahe kommt. Zudem bietet Schleuderguss ein sehr gutes
Preis-Leistungs-Verhaltnis.

Aulergewohnliche Merkmale




Service macht den Unterschied

Bereits bei der Konstruktion von Kraftwerkskomponenten
kann S+C Sie aktiv unterstiitzen. Auf Basis Ihrer Vorga-
ben tibernehmen wir die technische und geometrische
Auslegung lhrer Bauteile und unterstitzen Sie bei der
Auswahl des optimalen Werkstoffs.

Im Anschluss sorgt unser Projektmanagement dafr,
dass alle benotigten Komponenten termingerecht zur
Verfligung stehen. Unsere hochqualifizierten SchweiBer
und Monteure sind in der Lage, auch komplette Bau-
gruppen zu fertigen und fachgerecht einzubauen.

Dariber hinaus unterstttzen wir Sie weltweit bei Scha-
densanalysen. Wir fuhren umfangreiche Untersuchungen
an defekten Komponenten durch und empfehlen — wenn
moglich — Werkstoffe, die dazu beitragen, ungeplante
Stillstandzeiten zu vermeiden. Das kann die Wirtschaft-
lichkeit Ihrer Produktion erheblich steigern.

Fazit: Weltweit konnen Sie von Qualitat ,made by S+C*

aus einer Hand profitieren und gleichzeitig tiber passen-
de Services verfligen. Das leistet in dieser Form nur ein
Systemanbieter wie S+C.
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Produktqualitét bie:

stverstandlich ansehen. Weniger

indlich ist, das eben kompromisslose
h.eine sehr hohe'Quantitat bieten konnen.

roBauftrége, die in kurzer Zeit ab-
ist das globale Produktions-
eren Standorten weltweit
ﬁl roduktionen, die sich auf
pheitlich*ho atslevel befinden und
eine der\o’chsten Schleudergusskapazitaten
bilden. Wenn Sie mit S+C zusammenarbei-
sie sich also darauf verlassen, den groBten
einigte zeitig flexibelsten Anbieter von Schleuderguss-
rabische Losungen auf Ihrer Seite zu haben.
Emirate
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Wir stehen zu unserem Wort

Zu einer fairen und professionellen Partnerschaft gehoren
fir uns zwei Dinge: reibungslose Abldufe und konkrete
UnterstiitzungsmaBnahmen.

Deshalb werden die Projektplanung und das Projektma-
nagement Ihrer Auftrage zentralisiert gesteuert. Bei S+C
haben Sie einen personlichen Ansprechpartner, der tber
alle Aspekte Ihres Auftrags und den Auftragsstatus im
Bilde ist.

Fir die Arbeit an Ilhren Anlagen verfligen wir selbstver-
standlich tber die notwendigen Zertifikate. Zusétzlich
wird unsere Leistungsfahigkeit durch regelmaBige
Auditierungen bestatigt.

LRéA

CERTIFICATE OF APPROVAL
Thsis to certify that the Management Syster of

Schmidt + Clemens GmbH + Co. KG
Kaiserau 2, 51789 Lindlar
Germany

has oeen approved by Lloyd's Register Quality Assurance to the following
Quality, Envirormental and Safety Management System Standards:
1S0 9001:2008, 15O 14001:2004, OHSAS 18001:2007
The Managernent System is applicable to:
Development, manufacture, fabrication, procurement and

sales of centrifugally cast-, statically cast-, forged
and rolled products.
Approval Original Approsal QMS 27 Apiil 2010
Certifcate No: KLN 0923999-01
Original Approval EMS 29 Aol 2013
Orginal Approval SMS™ 28 Merch 2014
Current Certficate: 28 March 2014

Certificzte Expry: 30 Aor 2017

CL.M st

issued by: Lioyd's Register Qualiy Assurance GmbH
For and on behalf of. Loyd's Regster Quality Agsurance Limited
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Jederzeit zuverlassig




Wie konnen wir Sie
unterstiutzen?

Schmidt + Clemens GmbH + Co. KG Schmidt + Clemens stellt sich den unterschiedlichen

Kaiserau 2, 51789 Lindlar, Deutschland Herausforderungen in der Energietechnik. Testen Sie

Fax: +49 2266 92-355 uns und erleben Sie, wie partnerschaftlich, wirtschaftlich

E-Mail: sp@schmidt-clemens.de und zuverlassig eine Zusammenarbeit sein kann. Lassen
Sie sich von unseren intelligenten Produkt-Alternativen
uberzeugen.

Hotline: +49 2266 92-507

Wir sind bereit

Schmidt + Clemens Gruppe



