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Geht es um Komponenten aus Schleuderguss, steht S+C  
weltweit für erstklassige Qualität, marktführende Produk-
tionskapazität, innovative Lösungen und branchen 
spezifisches Know-how. Bezogen auf den Bereich Energie- 
technik bedeutet das: Wir liefern komplette System- 
Lösungen aus einer Hand – für Gas-, Kohle-, Dampf-, 
Wasser-, Biomasse-, Gezeiten- und Kernkraftwerke. 

Neben Schleuderguss bieten wir Ihnen auch die passen- 
den Komponenten aus Form- und Feinguss an, so dass 
Sie einbaufertige Edelstahllösungen erhalten. Und weil 
wir alle Herstellungsprozesse in der eigenen Hand haben, 
überzeugen die Ergebnisse durch ein Höchstmaß an 
Zuverlässigkeit, Langlebigkeit und Wirtschaftlichkeit. 

Die enge partnerschaftliche Zusammenarbeit mit unseren 
Kunden nutzen wir für die permanente Weiterentwicklung 
unserer Hochleistungswerkstoffe. Dazu gehört auch eine 
individuelle Betrachtung der Werkstoffauslegung. Diese 
kann soweit führen, dass wir einen Werkstoff speziell auf 
Ihre Ansprüche zuschneiden.

Von unseren Erfahrungen und unserem Know-how für 
die Energietechnik können Sie übrigens auch profitieren, 
wenn Sie Betreiber von petrochemischen Anlagen, Dünge
mittelproduktionen oder Stahlwerken sind.

Der Schlüssel für 
gemeinsamen Erfolg
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Das S+C-Prinzip:  
Zuhören, Mitdenken, Anpacken
•	Metallurgische Dienstleistungen
•	Projekt- und Notfallmanagement
•	Auslegungsunterstützung
•	Schweiß- und Montagedienstleistungen
•	Betriebliche Hilfestellung, Beratung und Analyse
•	Leistungs- und Nutzenprognose

Umfassendes Know-how
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Korrosionsbeständiger Edelstahlschleuderguss

Hitzebeständiger Edelstahlschleuderguss

Die nachfolgenden Tabellen geben Ihnen einen allgemeinen Überblick über 
Werkstoffe, die S+C bisher entwickelt hat. Gerne stellen wir Ihnen ausführlichere 

technische Informationen zur Verfügung – Anruf oder Mail genügt.

MÄRKER® 

Irrubigo®

Werkstoff- 
Nr.

Kurzname Analyse / Richtwerte in % ≈ ASTM

C Cr Ni Mo Sonstige

G 4470 1.4470 GX2CrNiMoN22-5-3  0,02 22,00   5,00 3,00 N A995 4A

G 45 Mo – G-NiCr35MoCuN  0,015 35,00 45,00 9-10 Cu, W, Ta –

G 4552 1.4552 GX5CrNiNb19-11  0,05 19,00 11,00 – Nb ≥ 8 x % C CF 8C

G 4559 1.4559 GX7NiCrMoCuNb41-20  0,052 20,00 41,00 4,00 Cu –

G 4581 1.4581 GX5CrNiMoNb19-11-2  0,05 19,00 11,00 2,00 Nb ≥ 8 x % C –

EUZ G 60 2.4697 G-NiCr20Mo15  0,02 19,50 Rest 15,50 Fe ≤ 2,00 % (CW 12M)

MÄRKER® Werkstoff- 
Nr.

Kurzname Analyse / Richtwerte in % ≈ ASTM

C Cr Ni Si Mn Sonstige

G 4832 1.4823 GX40CrNiSi27-4 0,40 27,0 4,0 2,5 1,5 – HD

G 4825 1.4825 GX25CrNiSi18-9 0,25 18,0 9,0 2,5 1,5 – HF

G 4826 1.4826 GX40CrNiSi22-9 0,40 22,0 9,0 2,5 1,5 – HF

G 4827 1.4827 GX8CrNiNb19-10 0,08 19,0 10,0 1,5 1,4 Nb –

G 4828 1.4828 GX15CrNiSi20-12 0,15 20,0 12,0 2 1,3 – –

G 4837 1.4837 GX40CrNiSi25-12 0,40 25,0 12,0 2,5 1,5 – HH

G 4848 1.4848 GX40CrNiSi25-20 0,40 25,0 20,0 2,5 1,5 – HK

G 4849 1.4849 GX40NiCrSiNb38-18 0,40 18,0 38,0 2 1,5 Nb 1,3 –

G 4852 1.4852 GX40NiCrSiNb35-25 0,40 25,0 35,0 2 1,5 Nb 1,5 HP + Nb

G 4852 Micro (1.4852) GX40CrNiSiNb35-26 0,40 35,0 26,0 1,5 1 Nb –

G 4855 1.4855 GX30CrNiSiNb24-24 0,30 24,0 24,0 2 1,5 Nb 1,5 (In 519)

G 4857 1.4857 GX40NiCrSi35-25 0,40 25,0 35,0 2,5 1,5 – HP

G 4859 1.4859 GX10NiCrSiNb32-20 0,10 20,0 32,0 1,5 1,5 Nb 1,0 CT 15 C

G 4868 1.4868 GX50CrNi30-30 0,50 30,0 30,0 2,5 1,5 – –

G 4879 2.4879 G-NiCr28W 0,50 28,0 48,0 2 1,5 W 5.0 –

G 4879 Co – G-NiCr28WCo 0,50 28,0 48,0 1,5 1,5 Co 3,0 –

G 4879 W 16 – G-NiCr28W16 0,25 28,0 48,0 0,5 0,5 W 16,0 –

ET 35 Co – G-NiCrCoW 0,50 28,5 35,0 1,5 1,5 W 6,0 / Co 15,0 –

ET 45 Micro – GX45NiCrSiNb4535 0,45 35,0 45,0 1,6 1 Nb + Add –

G 4630 2.4630 G-NiCr20Ti 0,10 20,0 Rest 0,8 1 Co, Ti –

G 4650 2.4650 G-NiCo20Cr20MoTi 0,10 20,0 Rest 0,3 0,5 Co 20, 0 Ti –

G 4816 2.4816 G-NiCr15Fe 0,10 15,0 Rest 0,5 1 Nb, Fe –

G 4779 2.4779 G-CoCr28Nb 0,30 28,0 – 2 1,5 Co 48,0 / Nb 1,5 (Umco 51)

H 101 – GX12NiCrNb35-25 0,13 25,0 37,0 1,3 1,5 Nb –
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Um Ihre Position im Markt zu sichern oder auszubauen, 
setzen wir früh an – nämlich bei der Entwicklung neuer 
Werkstoffe. Die Forschungs- und Entwicklungsabteilung 
von S+C ist eine der größten innerhalb der Branche  
und verfügt über eine technische Ausstattung, die ihres-
gleichen sucht.

Diese Basis nutzen wir, um unsere Produkte und deren 
Leistungsfähigkeit ständig zu verbessern. So meistern sie 
zahlreiche Herausforderungen problemlos. Beispielswei-
se die Korrosions- und Abrasionskräfte in Wasser- und 

Kohlekraftwerken, Gas- und Dampfturbinen und Müllver-
brennungsanlagen. Gleichzeitig bieten sie im Vergleich 
zu herkömmlichen Schmiedeprodukten ein erstklassiges 
Preis-Leistungs-Verhältnis. 

Darüber hinaus beteiligt sich S+C an Forschungsaufträ
gen der Bundesregierung im Bereich regenerativer und 
alternativer Energiequellen. Ihr Vorteil: Auch in diesen 
Bereichen der Energietechnik ist unser Know-how immer 
auf dem neuesten Stand.

Damit Sie vorne bleiben

Technologischer Vorsprung

MÄRKER® 

Irrubigo®

Werkstoff- 
Nr.

Kurzname Analyse / Richtwerte in % ≈ ASTM

C Cr Ni Mo Sonstige

G 4470 1.4470 GX2CrNiMoN22-5-3  0,02 22,00   5,00 3,00 N A995 4A

G 45 Mo – G-NiCr35MoCuN  0,015 35,00 45,00 9-10 Cu, W, Ta –

G 4552 1.4552 GX5CrNiNb19-11  0,05 19,00 11,00 – Nb ≥ 8 x % C CF 8C

G 4559 1.4559 GX7NiCrMoCuNb41-20  0,052 20,00 41,00 4,00 Cu –

G 4581 1.4581 GX5CrNiMoNb19-11-2  0,05 19,00 11,00 2,00 Nb ≥ 8 x % C –

EUZ G 60 2.4697 G-NiCr20Mo15  0,02 19,50 Rest 15,50 Fe ≤ 2,00 % (CW 12M)

MÄRKER® Werkstoff- 
Nr.

Kurzname Analyse / Richtwerte in % ≈ ASTM

C Cr Ni Si Mn Sonstige

G 4832 1.4823 GX40CrNiSi27-4 0,40 27,0 4,0 2,5 1,5 – HD

G 4825 1.4825 GX25CrNiSi18-9 0,25 18,0 9,0 2,5 1,5 – HF

G 4826 1.4826 GX40CrNiSi22-9 0,40 22,0 9,0 2,5 1,5 – HF

G 4827 1.4827 GX8CrNiNb19-10 0,08 19,0 10,0 1,5 1,4 Nb –

G 4828 1.4828 GX15CrNiSi20-12 0,15 20,0 12,0 2 1,3 – –

G 4837 1.4837 GX40CrNiSi25-12 0,40 25,0 12,0 2,5 1,5 – HH

G 4848 1.4848 GX40CrNiSi25-20 0,40 25,0 20,0 2,5 1,5 – HK

G 4849 1.4849 GX40NiCrSiNb38-18 0,40 18,0 38,0 2 1,5 Nb 1,3 –

G 4852 1.4852 GX40NiCrSiNb35-25 0,40 25,0 35,0 2 1,5 Nb 1,5 HP + Nb

G 4852 Micro (1.4852) GX40CrNiSiNb35-26 0,40 35,0 26,0 1,5 1 Nb –

G 4855 1.4855 GX30CrNiSiNb24-24 0,30 24,0 24,0 2 1,5 Nb 1,5 (In 519)

G 4857 1.4857 GX40NiCrSi35-25 0,40 25,0 35,0 2,5 1,5 – HP

G 4859 1.4859 GX10NiCrSiNb32-20 0,10 20,0 32,0 1,5 1,5 Nb 1,0 CT 15 C

G 4868 1.4868 GX50CrNi30-30 0,50 30,0 30,0 2,5 1,5 – –

G 4879 2.4879 G-NiCr28W 0,50 28,0 48,0 2 1,5 W 5.0 –

G 4879 Co – G-NiCr28WCo 0,50 28,0 48,0 1,5 1,5 Co 3,0 –

G 4879 W 16 – G-NiCr28W16 0,25 28,0 48,0 0,5 0,5 W 16,0 –

ET 35 Co – G-NiCrCoW 0,50 28,5 35,0 1,5 1,5 W 6,0 / Co 15,0 –

ET 45 Micro – GX45NiCrSiNb4535 0,45 35,0 45,0 1,6 1 Nb + Add –

G 4630 2.4630 G-NiCr20Ti 0,10 20,0 Rest 0,8 1 Co, Ti –

G 4650 2.4650 G-NiCo20Cr20MoTi 0,10 20,0 Rest 0,3 0,5 Co 20, 0 Ti –

G 4816 2.4816 G-NiCr15Fe 0,10 15,0 Rest 0,5 1 Nb, Fe –

G 4779 2.4779 G-CoCr28Nb 0,30 28,0 – 2 1,5 Co 48,0 / Nb 1,5 (Umco 51)

H 101 – GX12NiCrNb35-25 0,13 25,0 37,0 1,3 1,5 Nb –
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Bei Einsatztemperaturen um 1250 °C kommt es ganz 
besonders auf die richtige Werkstoffauswahl an. Der 
von S+C entwickelte Werkstoff Centralloy® 60 HT R 
bildet dank sorgfältig kontrollierter Additive eine dichte, 
„selbstheilende“ Oxidschicht, die die Lebensdauer um  
ein Vielfaches erhöht.

S+C Produkte für die Energietechnik

• Brennerdüsen	 • Laufräder	 • Brennkammern
• Rührorgane	 • Rohre	 • Stabmaterial
• Buchsen	 • Ringe	 • Wellen

Beim Schleuderguss-Verfahren wird flüssiger Edelstahl  
in eine rotierende Kokille gegossen und dort Fliehkräften  
von bis zu 130 G ausgesetzt. Hierdurch entsteht ein 
Gefüge, das in seinen mechanisch-technologischen 
Eigenschaften einem geschmiedeten Werkstück sehr 
nahe kommt. Zudem bietet Schleuderguss ein sehr gutes 
Preis-Leistungs-Verhältnis.

Selbstheilender 
Werkstoff 
Centralloy® HT R

Vorteile von 
Schleuderguss

Außergewöhnliche Merkmale
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Service macht den Unterschied

Alles aus einer Hand

Bereits bei der Konstruktion von Kraftwerkskomponenten 
kann S+C Sie aktiv unterstützen. Auf Basis Ihrer Vorga-
ben übernehmen wir die technische und geometrische 
Auslegung Ihrer Bauteile und unterstützen Sie bei der 
Auswahl des optimalen Werkstoffs. 

Im Anschluss sorgt unser Projektmanagement dafür, 
dass alle benötigten Komponenten termingerecht zur 
Verfügung stehen. Unsere hochqualifizierten Schweißer 
und Monteure sind in der Lage, auch komplette Bau-
gruppen zu fertigen und fachgerecht einzubauen. 

Darüber hinaus unterstützen wir Sie weltweit bei Scha-
densanalysen. Wir führen umfangreiche Untersuchungen 
an defekten Komponenten durch und empfehlen – wenn 
möglich – Werkstoffe, die dazu beitragen, ungeplante 
Stillstandzeiten zu vermeiden. Das kann die Wirtschaft-
lichkeit Ihrer Produktion erheblich steigern. 

Fazit: Weltweit können Sie von Qualität „made by S+C“ 
aus einer Hand profitieren und gleichzeitig über passen-
de Services verfügen. Das leistet in dieser Form nur ein 
Systemanbieter wie S+C.

Lösungen für die Energietechnik10



Alles aus einer Hand
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Deutschland

Spanien

Brasilien

USA

Großbritannien

Tschechische 
Republik
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Globale Präsenz

Malaysia

Indien
Vereinigte 
Arabische 
EmirateKönigreich 

Saudi  
Arabien

Produktionsstandorte 

Vertriebsstandorte

Dass S+C eine kontinuierlich hohe Produktqualität bie-
tet, dürfen Sie als selbstverständlich ansehen. Weniger 
selbstverständlich ist, dass wir neben kompromissloser 
Qualität auch eine sehr hohe Quantität bieten können. 

Unsere Antwort auf Großaufträge, die in kurzer Zeit ab-
gewickelt werden müssen, ist das globale Produktions
netzwerk von S+C. An mehreren Standorten weltweit 
betreibt S+C Schleudergussproduktionen, die sich auf 
einem einheitlich hohen Qualitätslevel befinden und 
gemeinsam eine der höchsten Schleudergusskapazitäten 
der Branche bilden. Wenn Sie mit S+C zusammenarbei-
ten, können sie sich also darauf verlassen, den größten 
und gleichzeitig flexibelsten Anbieter von Schleuderguss- 
Lösungen auf Ihrer Seite zu haben. 

Qualität  
im großen Stil
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Jederzeit zuverlässig

Zu einer fairen und professionellen Partnerschaft gehören 
für uns zwei Dinge: reibungslose Abläufe und konkrete 
Unterstützungsmaßnahmen.

Deshalb werden die Projektplanung und das Projektma-
nagement Ihrer Aufträge zentralisiert gesteuert. Bei S+C 
haben Sie einen persönlichen Ansprechpartner, der über 
alle Aspekte Ihres Auftrags und den Auftragsstatus im 
Bilde ist.

Für die Arbeit an Ihren Anlagen verfügen wir selbstver-
ständlich über die notwendigen Zertifikate. Zusätzlich  
wird unsere Leistungsfähigkeit durch regelmäßige  
Auditierungen bestätigt. 

Wir stehen zu unserem Wort
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Jederzeit zuverlässig

Kernkraftwerk Kohlekraftwerk

GezeitenkraftwerkWasserkraftwerk

Biomassekraftwerk Gas- und Dampfkraftwerk
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Schmidt + Clemens Gruppe

Schmidt + Clemens GmbH + Co. KG
Kaiserau 2, 51789 Lindlar, Deutschland
Fax: +49 2266 92-355
E-Mail: 	sp@schmidt-clemens.de

Wir sind bereit

Hotline: +49 2266 92-507

Schmidt + Clemens stellt sich den unterschiedlichen 
Herausforderungen in der Energietechnik. Testen Sie 
uns und erleben Sie, wie partnerschaftlich, wirtschaftlich 
und zuverlässig eine Zusammenarbeit sein kann. Lassen 
Sie sich von unseren intelligenten Produkt-Alternativen 
überzeugen.

Wie können wir Sie 
unterstützen? 


