
Lösungen für den Industrieofenbau

Souverän, wenn es heiß wird

Schmidt + Clemens Gruppe



Wirtschaftlicher Mehrnutzen6Seite

aufgezeigt an einem konkreten Fallbeispiel

Seite Technologischer Vorsprung 4
durch „trockene“ Ofenrollen mit Know-how 
und Materialien von S+C 

sind unsere Stärke

Innovative Konzepte 10Seite

Warum Schmidt + Clemens?

Praxisgerechte Werkstoffe8Seite

damit Sie die optimale Lösung für Ihre Aufgaben erhalten

Lösungen für den Industrieofenbau2



Warum Schmidt + Clemens?
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Generell gibt es zwei Typen von Ofenrollen: Zum  einen 
wassergekühlte Rollen, deren zentraler Vorteil ihre  
niedrigen Anschaffungskosten sind. Die Arbeitstempe
ratur dieses RollenTyps liegt bei maximal 1.180 °C,  
die Lebensdauer bei rund zwei Jahren. 

Die Alternative sind ungekühlte, „trockene“ Ofenrollen.  
Ihr Anschaffungspreis ist höher, die maximale Arbeits

temperatur identisch oder höher, ihre Lebensdauer ist 
jedoch deutlich länger. Je nach Ofenbedingungen, kann 
diese über doppelt bis dreimal so hoch sein. Genau  
hier – beim  direkten Vergleich der Betriebs
kosten – erzielen trockene Ofenrollen einen  
entscheidenden wirtschaftlichen Vorteil. 

Ofenrollen mit eingebauten Vorteilen

Technologischer Vorsprung

• durchschnittlich 90 % geringere Hitzeverluste 
• geringerer Energieeinsatz 
• geringere Wartungskosten
• keine Wasserbevorratung/versorgung 

Bei Ofenrollen von S+C kommen weitere Vorteile   
hinzu: Durch Einsatz unseres innovativen Werkstoffs  
Centralloy® 60 HT R steigt die maximale Arbeits 
temperatur auf 1.250 °C bei gleichzeitiger Verlängerung 
der Lebensdauer. Für andere Anforderungen und  
Temperaturen < 1.150 °C steht Ihnen unsere Werk 
stoffpalette auf Seite 8 zur Verfügung.

Die Vorteile von trockenen Ofenrollen 
gegenüber wassergekühlten Ofenrollen:
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Für den Einsatz in Drehrohröfen zur thermischen  
Behandlung von Pigmenten, Metallpulvern und  
anderen Schüttgütern. 

Merkmale:
• Material hitzebeständig bis 1.250 °C 
•  Rohrstücke geschleudert, Flansche gewalzt oder 

geschmiedet, bearbeitet und verschweißt nach 
Zeichnung

•  Durchmesser von 50 bis 1.350 mm 
•  Länge bis 20 Meter
•  Einbaufertige Lieferung
•  Verlängerte Standzeiten gegenüber Blechrohren

Für den Einsatz in Stoßrohröfen, beispielsweise zur 
Herstellung von Wolframcarbidpulver. 

Merkmale:
•  Material hitzebeständig bis 1.250 °C 
•  Horizontal geschleudert, bearbeitet und verschweißt 

nach Zeichnung
•  Durchmesser von 100 bis 250 mm
•  Länge bis 15 Meter
•  Geeignet für Wasserstoffatmosphäre
•  Reduktionsboote aus Formguss

Drehrohre,  
z. B. aus  
Centralloy® 60 HT R

Stoßrohre aus  
hitzebeständigem 
Edelstahl
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 Wassergekühlt 
Feuerfestzement

Wassergekühlt
Fiberwolle

Trocken
360 mm

Trocken
425 mm

Energieverbrauch (GJ/Tonne) 0,7 0,6 0,45 0,45

Energiekosten (Mio USD/Jahr) 7,200 6,200 4,700 4,700

Wirtschaftlicher Mehrnutzen

Ein Kunde, der in seinen Öfen bisher wassergekühlte  
Ofenrollen einsetzte, wechselte nach eingehender 
 Beratung durch S+C auf „trockene“ Ofenrollen aus 
Centralloy® 60 HT R. 

Die höheren Anschaffungskosten im Vergleich zu her
kömmlichen wassergekühlten Rollen zahlten sich durch 
niedrigere Betriebskosten und weitere Vorteile aus: 

Beispielrechnung: 
Ofenrollen in einer Wärmeausgleich-Anlage
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 Wassergekühlt  
Feuerfestzement

Wassergekühlt
Fiberwolle

Trocken
360 mm

Trocken
425 mm

 Kosten/Laufzeit (USD) 17.000.000 19.000.000 20.000.000 27.000.000

Lebensdauer (Jahre) 2 2 3 4,5

 Kosten/Jahr (USD) 8.500.000 7.900.000 6.670.000 6.000.000

 Einsparung/Jahr (USD) Referenz 400.000 1.830.000 2.350.000

Wirtschaftlicher Mehrnutzen

Durch den Wechsel auf trockene Ofenrollen aus  Centralloy® 
60 HT R (360 mm oder 425 mm) sank der Energie ver
brauch und damit die Energiekosten jährlich um bis zu 
35 %. Bezogen auf die gesamte Ofenanlage unseres  
Kunden (Kapazität 4 Mio Tonnen/Jahr) und unter Berück 
sich tigung der längeren Standzeiten unserer Ofenrollen 
(50 bis 125 %) ergeben sich Einsparungen zwischen  
1,8 und 2,5 Mio USD pro Jahr!

Der geringere Energieeinsatz und der niedrigere Rohstoff
bedarf (für die Herstellung der Rollen) haben noch einen 
weiteren Vorteil: Beides schont die Umwelt, was für 
nachhaltig agierende Unternehmen von zunehmender 
Bedeutung ist.
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Durch unsere langjährigen Erfahrungen im Bereich 
industrieller Öfen haben wir eine große Bandbreite an 
Werkstoffen entwickelt. Das ermöglicht es uns, Ihnen 
mindestens eine optimale Lösung für Ihre konkrete 
 Anlagen bzw. Produktionssituation anzubieten.

Gleichzeitig arbeiten wir daran, unser Portfolio praxis
gerecht zu erweitern. Das geschieht sehr häufig auch  
im engen Kontakt mit unseren Kunden: Taucht eine  
Herausforderung auf, die von keinem vorhandenen 
Werkstoff optimal gemeistert werden kann, entwickeln 
wir einen neuen.

So kann ein Werkstoff entstehen, der wie ein Finger
abdruck einer spezifischen Anwendung ist. Neue Erkennt
nisse und Erfahrungen fließen aber auch in unsere 
„Serienproduktion“ ein und sorgen dafür, dass die Werk  
stoffpalette von S+C nicht nur umfangreich, sondern 
auch immer up to date ist.

Alle Werkstoffe sind in Schleuder sowie Form und 
Feinguss erhältlich. Anbauteile wie Flansche und Wellen
zapfen gibt es auch in geschmiedeter Ausführung.

Sie haben die Anforderung,  
wir die Lösung

Praxisgerechte Werkstoffe

Zeitstandfestigkeit bei 1100°C, 10000 h
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Anwendungsgerechte Hitzebeständigkeit
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Hitzebeständiger Edelstahlschleuderguss

Die nachfolgende Tabelle gibt Ihnen einen allgemeinen Überblick über Werkstoffe, die S+C im Standardprogramm hat. 
Gerne stellen wir Ihnen ausführlichere technische Informationen zur Verfügung – Anruf oder Mail genügt.

Centralloy®/ 

Märker®
Werkstoff-Nr. Kurzname

Analyse / Richtwerte in %

≈ ASTM

Maximale  
Anwendungs-

temperatur  
(Luft) in °C

C Cr Ni Si Mn W Sonstige

G 4823 1.4823 GX40CrNiSi27-4 0,40 27,00 4,00 2,50 1,50 - - HD 1100

G 4825 1.4825 GX25CrNiSi18-9 0,25 18,00 9,00 2,50 1,50 - - HF   900

G 4826 1.4826 GX40CrNiSi22-10 0,40 22,00 10,00 2,50 1,50 - - HF   950

G 4827 1.4827 GX8CrNiNb19-10 0,08 19,00 10,00 1,50 1,40 - Nb -   800

G 4828 1.4828 GX15CrNiSi20-12 0,15 20,00 12,00 2,00 1,30 - - - 1000

G 4837 1.4837 GX40CrNiSi25-12 0,40 25,00 12,00 2,50 1,50 - - HH 1050

G 4848 1.4848 GX40CrNiSi25-20 0,40 25,00 20,00 2,50 1,50 - - HK40 1100

G 4849 1.4849 GX40NiCrSiNb38-19 0,40 18,00 38,00 2,00 1,50 - Nb 1,3 - 1020

G 4852 1.4852 GX40NiCrSiNb35-26 0,40 25,00 35,00 2,00 1,50 - Nb 1,5 HP + Nb 1100

G 4852 Micro 1.4852 mod. GX45NiCrSiNbTi35-25 0,45 25,00 35,00 1,50 1,00 - Nb 1,5 / Ti - 1130

G 4855 1.4855 GX35CrNiSiNb24-24 0,35 24,00 24,00 2,00 1,50 - Nb 1,5 (In 519) 1050

G 4857 1.4857 GX40NiCrSi35-25 0,40 25,00 35,00 2,50 1,50 - - HP 1100

G 4859 1.4859 GX10NiCrNb32-20 0,10 20,00 32,00 1,50 1,50 - Nb 1,0 CT 15 C 1050

G 4859 Micro 1.4859 mod. GX10NiCrNbTi32-20 0,10 20,00 32,00 1,00 1,50 - Nb 1,0 / Ti - 1050

H 101 - GX13NiCrNb37-25 0,13 25,00 37,00 1,30 1,50 - Nb - 1000

G 4868 1.4868 GX50CrNi30-30 0,50 30,00 30,00 2,50 1,50 - - - 1150

G 4879 2.4879 G-NiCr28W 0,45 28,00 48,00 1,50 1,50 5,00 - - 1150

G 4879 Micro 2.4879 mod. G-NiCrTi28W 0,50 28,00 48,00 1,00 0,75 5,00 Ti - 1175

G 4879 Co - GX48NiCrWCo48-28-5-3 0,45 28,00 48,00 1,50 0,70 5,00 Co 3,0 - 1150

G 4879W16 - Sonderwerkstoff 0,20 32,00 50,00 0,30 0,30 16,00 Al - 1200

ET 35 Co - G-NiCrCoW 0,50 28,50 35,00 1,50 1,50 6,00 Co 15,0 - 1175

ET 45 Micro - GX45NiCrSiNb4535 0,45 35,00 45,00 1,60 1,00 - Nb 1,0  / + Add. - 1150

G 4816 2.4816 G-NiCr15Fe 0,10 15,00 72,00 0,50 1,00 - Nb / Al / Ti - 1100

HTE -
patentierter  

Sonderwerkstoff
0,45 30,00 45,00 - - - Nb / AI 4,0 - 1175

60 HT D -
patentierter  

Sonderwerkstoff
0,45 27,00 60,00 - - - Nb / AI 3,0 - 1200

60 HT R -
patentierter  

Sonderwerkstoff
0,45 27,00 60,00 - - 5,00 Nb / AI 4,0 - 1250
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Innovative Konzepte
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No internal oxidation!

protective 
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Damit Sie vorne bleiben

Lieferprogramm

Unsere F+E Abteilung hat im Grunde nur eine einzige 
Aufgabe: Rund um Werkstoffe, Konstruktionen und 
Anwendungen Mehrwerte zu entdecken, die Ihnen 
Vorteile sichern.

Dazu gehören Werkstoffanalysen, die z. B. nach einem 
Schaden noch wesentlich mehr aufdecken, als die 
genaue Schadensursache. Sie erhalten auch konkrete
Vorschläge, wie sich ähnlich gelagerte Probleme  
durch einen anderen Werkstoff oder eine modifizierte 
Konstruktion in Zukunft vermeiden lassen.

Gleichzeitig ist unser Werkstofflabor – übrigens das 
größte und modernste innerhalb der Branche – die 
Keimzelle für WerkstoffInnovationen. Das gibt Ihnen 
die Sicherheit, jederzeit auf dem neuesten Stand der 
Technik zu sein und frühzeitig neue Wege gehen zu 
können.

• Ofenrollen
• Stromrollen für elektrolytisches Verzinken
• Stoßrohre
• Strahlheizrohre
• Drehrohre
• Retorten

vCr-rich oxide
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Schmidt + Clemens GmbH + Co. KG
Kaiserau 2, 51789 Lindlar, Deutschland
EMail: sp@schmidtclemens.de 
www.schmidtclemens.de

Hotline: +49 2266 92-507

Schmidt + Clemens stellt sich den unterschiedlichen Heraus
forderungen im Industrieofenbau. Testen Sie uns und  
erleben Sie, wie partnerschaftlich, wirtschaftlich und zuver
lässig eine Zusammenarbeit sein kann. Lassen Sie sich  
von unseren intelligenten ProduktAlternativen überzeugen.

Wie können wir Sie 
unterstützen?

Deutschland

Brasilien

Malaysia

Indien

Saudi
Arabien

Spanien

USA
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Wir sind bereit

Produktions/Servicestandorte

Vertriebsstandorte

Tschechische  
Republik
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