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Ofenrollen mit eingebauten Vorteilen

Generell gibt es zwei Typen von Ofenrollen: Zum einen
wassergekiihlte Rollen, deren zentraler Vorteil ihre
niedrigen Anschaffungskosten sind. Die Arbeitstempe-
ratur dieses Rollen-Typs liegt bei maximal 1.180 °C,
die Lebensdauer bei rund zwei Jahren.

Die Alternative sind ungekihlte, ,trockene” Ofenrollen.
Ihr Anschaffungspreis ist hoher, die maximale Arbeits-

temperatur identisch oder hoher, ihre Lebensdauer ist

jedoch deutlich langer. Je nach Ofenbedingungen, kann
diese (iber doppelt bis dreimal so hoch sein. Genau
hier — beim direkten Vergleich der Betriebs-
kosten — erzielen trockene Ofenrollen einen
entscheidenden wirtschaftlichen Vorteil.

Die Vorteile von trockenen Ofenrollen
gegenuber wassergekuhlten Ofenrollen:

e durchschnittlich 90 % geringere Hitzeverluste
e geringerer Energieeinsatz

e geringere Wartungskosten

e keine Wasserbevorratung/-versorgung

Bei Ofenrollen von S+C kommen weitere Vorteile
hinzu: Durch Einsatz unseres innovativen Werkstoffs
Centralloy® 60 HT R steigt die maximale Arbeits-
temperatur auf 1.250 °C bei gleichzeitiger Verldngerung
der Lebensdauer. Fiir andere Anforderungen und
Temperaturen < 1.150 °C steht Ihnen unsere Werk-
stoffpalette auf Seite 8 zur Verfligung.

Technologischer Vorsprung

Losungen fiir den Industrieofenbau
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Drehrohre,
z.B. aus
Centralloy®60 HTR

Fir den Einsatz in Drehrohrofen zur thermischen
Behandlung von Pigmenten, Metallpulvern und
anderen Schiittgltern.

Merkmale:

e Material hitzebestandig bis 1.250 °C

e Rohrstiicke geschleudert, Flansche gewalzt oder
geschmiedet, bearbeitet und verschweiBt nach
Zeichnung

e Durchmesser von 50 bis 1.350 mm

e [ dnge bis 20 Meter

e Einbaufertige Lieferung

e \erldngerte Standzeiten gegentiber Blechrohren

StoRrohre aus
hitzebestandigem
Edelstahl

Fir den Einsatz in StoBrohrofen, beispielsweise zur
Herstellung von Wolframcarbidpulver.

Merkmale:

e Material hitzebestandig bis 1.250 °C

e Horizontal geschleudert, bearbeitet und verschweift
nach Zeichnung

e Durchmesser von 100 bis 250 mm

e | dnge his 15 Meter

e Geeignet flr Wasserstoffatmosphére

e Reduktionsboote aus Formguss

Schmidt + Clemens Gruppe



Beispielrechnung:
Ofenrollen in einer Warmeausgleich-Anlage

Ein Kunde, der in seinen Ofen bisher wassergekiihlte Die hoheren Anschaffungskosten im Vergleich zu her-
Ofenrollen einsetzte, wechselte nach eingehender kommlichen wassergekiihlten Rollen zahlten sich durch
Beratung durch S+C auf ,trockene” Ofenrollen aus niedrigere Betriebskosten und weitere Vorteile aus:

Centralloy® 60 HT R.

Wassergekiihlt Wassergekiihlt Trocken Trocken
Feuerfestzement Fiberwolle 360 mm 425 mm
Energieverbrauch (GJ/Tonne) 0,45 0,45

Energiekosten (Mio USD/Jahr) 7,200 6,200 4,700 4,700
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Durch den Wechsel auf trockene Ofenrollen aus Centralloy® Der geringere Energieeinsatz und der niedrigere Rohstoff-

60 HT R (360 mm oder 425 mm) sank der Energiever- bedarf (fr die Herstellung der Rollen) haben noch einen
brauch und damit die Energiekosten jahrlich um bis zu weiteren Vorteil: Beides schont die Umwelt, was fur

35 %. Bezogen auf die gesamte Ofenanlage unseres nachhaltig agierende Unternehmen von zunehmender
Kunden (Kapazitat 4 Mio Tonnen/Jahr) und unter Beriick- Bedeutung ist.

sichtigung der langeren Standzeiten unserer Ofenrollen
(50 bis 125 %) ergeben sich Einsparungen zwischen
1,8 und 2,5 Mio USD pro Jahr!

Wassergekiihlt Wassergekiinlt Trocken Trocken
Feuerfestzement Fiberwolle 360 mm 425 mm

> Kosten/Laufzeit (USD) 17.000.000 19.000.000 20.000.000 27.000.000
Lebensdauer (Jahre) 2 2 3 4,5

@ Kosten/Jahr (USD) 8.500.000 7.900.000 6.670.000 6.000.000
@ Einsparung/Jahr (USD) Referenz 400.000 1.830.000 2.350.000
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Wassergekiihlt
Feuerfestzement

Wassergekiihlt Trocken Trocken
Fiberwolle 360 mm 425 mm
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Sie haben die Anforderung,

wir die Losung

Durch unsere langjahrigen Erfahrungen im Bereich
industrieller Ofen haben wir eine groBe Bandbreite an
Werkstoffen entwickelt. Das ermdglicht es uns, Ihnen
mindestens eine optimale Losung fiir Ihre konkrete
Anlagen- bzw. Produktionssituation anzubieten.

Gleichzeitig arbeiten wir daran, unser Portfolio praxis-
gerecht zu erweitern. Das geschieht sehr hdufig auch
im engen Kontakt mit unseren Kunden: Taucht eine
Herausforderung auf, die von keinem vorhandenen
Werkstoff optimal gemeistert werden kann, entwickeln
wir einen neuen.

Anwendungsgerechte Hitzebestandigkeit

1300
1250
1200

1150

1100
1050 @

1000

Maximale Anwendungstemperatur, °C

So kann ein Werkstoff entstehen, der wie ein Finger-
abdruck einer spezifischen Anwendung ist. Neue Erkennt-
nisse und Erfahrungen flieBen aber auch in unsere
,Serienproduktion” ein und sorgen daflir, dass die Werk-
stoffpalette von S+C nicht nur umfangreich, sondern
auch immer up to date ist.

Alle Werkstoffe sind in Schleuder- sowie Form- und
Feinguss erhaltlich. Anbauteile wie Flansche und Wellen-
zapfen gibt es auch in geschmiedeter Ausflihrung.

G 4879
W16

G 4879
Micro,
G 4879 Jf 64879
Co
G 4852
Micro,

©

Zeitstandfestigkeit bei 1100°C, 10000 h

Praxisgerechte Werkstoffe

Losungen fiir den Industrieofenbau




Die nachfolgende Tabelle gibt Ihnen einen allgemeinen Uberblick iiber Werkstoffe, die S+C im Standardprogramm hat.
Gerne stellen wir lhnen ausflhrlichere technische Informationen zur Verfligung — Anruf oder Mail gentigt.

Hitzebestandiger Edelstahlschleuderguss

) Analyse / Richtwerte in % Maximale

Ce,\;l];rrigz@/ Werkstoff-Nr. Kurzname , : Sonstige A?(;an;g;rt]grs_

(Luft) in °C
G 4823 14823 GX4OCINISI27-4 0,40 27,00 400 250 150 - : HD 1100
G 4825 14825 GX25CINISI18-9 0,25 18,00 9,00 250 150 - : HF 900
G 4826 1.4826 GX4OCINISI22-10 0,40 22,00 10,00 2,50 1,50 - : HE 950
G 4827 1.4827 GXSCININD19-10 0,08 19,00 10,00 1,50 1,40 - Nb : 800
G 4828 14828 GXI5CINISI2012 0,15 20,00 12,00 2,00 130 - : : 1000
G 4837 14837 GX40CINISI25-12 0,40 25,00 12,00 2,50 150 - : HH 1050
G 4848 14848 GX40CINISI25-20 0,40 25,00 20,00 2,50 150 - : HK40 1100
G 4849 1.4849 GX4ONICISIND38-19 0,40 18,00 3800 2,00 1,50 - Nb 1,3 : 1020
G 4852 1.4852 GX4ONICISIND35-26 0,40 25,00 3500 2,00 1,50 - Nb 1,5 HP + Nb 1100
G4852 Micro  1.4852mod.  GX4SNICISINDTI35-25 0,45 2500 3500 1,50 1,00 - Nb 1,5 /Ti : 1130
G 4855 1.4855 GX35CINISIND24-24 0,35 24,00 2400 2,00 1,50 - Nb 1,5 (n519) 1050
G 4857 1.4857 GX4ONICISI35-25 0,40 25,00 35,00 2,50 1,50 - : HP 1100
G 4859 1.4859 GXTONICHNb32-20 0,10 20,00 32,00 150 150 - Nb 1,0 CT15C 1050
G4859 Micro  1.4859 mod.  GXTONICNBTi32-20 0,10 20,00 32,00 1,00 1,50 - Nb 1,0/Ti : 1050
H 101 : GX13NICHNb37-25 0,13 25,00 37,00 130 150 - Nb » 1000
G 4868 1.4868 GX50CINI30-30 0,50 30,00 30,00 2,50 1,50 - : : 1150
G 4879 24879 G-NICr28W 0,45 28,00 48,00 1,50 150 5,00 : : 1150
G 4879 Micro  2.4879 mod. G-NiCrTi28W 0,50 28,00 48,00 1,00 075 500 Ti : 1175
G 4879 Co : GX48NICrWC048-28-5-3 0,45 28,00 48,00 150 0,70 5,00 C03,0 : 1150
G 4879W16 : Sonderwerkstoff 0,20 32,00 50,00 0,30 0,30 16,00 A : 1200
ET 35 Co : G-NICrCoW 050 28,50 3500 1,50 150 6,00 Co 15,0 . 1175
ET 45 Micro : GX45NICISiND4535 0,45 3500 4500 160 1,00 -  Nb1,0 /+Add. : 1150
G 4816 24816 G-NiCr15Fe 0,10 1500 72,00 0,50 1,00 - Nb /Al /Ti : 1100
HTE gt 045 3000 4500 - - - Nb / Al 4,0 : 1175
60 HT D oenllerler 045 27,00 6000 - - - Nb /Al 3,0 : 1200
60 HTR patontiene] 045 27,00 60,00 - - 500  Nb/AI40 : 1250

Sonderwerkstoff

Schmidt + Clemens Gruppe
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No internal oxidation!
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Damit Sie vorne bleiben

Unsere F+E Abteilung hat im Grunde nur eine einzige
Aufgabe: Rund um Werkstoffe, Konstruktionen und
Anwendungen Mehrwerte zu entdecken, die lhnen
Vorteile sichern.

Dazu gehoren Werkstoffanalysen, die z. B. nach einem
Schaden noch wesentlich mehr aufdecken, als die
genaue Schadensursache. Sie erhalten auch konkrete
Vorschlage, wie sich ahnlich gelagerte Probleme
durch einen anderen Werkstoff oder eine modifizierte
Konstruktion in Zukunft vermeiden lassen.

Gleichzeitig ist unser Werkstofflabor — (ibrigens das
groBte und modernste innerhalb der Branche — die
Keimzelle fur Werkstoff-Innovationen. Das gibt Ihnen
die Sicherheit, jederzeit auf dem neuesten Stand der
Technik zu sein und frihzeitig neue Wege gehen zu
konnen.

Lieferprogramm

e Ofenrollen

e Stromrollen fiir elektrolytisches Verzinken
e StoBrohre

e Strahlheizrohre

e Drehrohre

e Retorten

SC

Schmidt + Clemens Gruppe



Wie konnen wir Sie
unterstiutzen?

Schmidt + Clemens GmbH + Co. KG Schmidt + Clemens stellt sich den unterschiedlichen Heraus-
Kaiserau 2, 51789 Lindlar, Deutschland forderungen im Industrieofenbau. Testen Sie uns und
E-Mail: sp@schmidt-clemens.de erleben Sie, wie partnerschaftlich, wirtschaftlich und zuver-
www.schmidt-clemens.de lassig eine Zusammenarbeit sein kann. Lassen Sie sich

von unseren intelligenten Produkt-Alternativen tiberzeugen.
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@ Produktions-/Servicestandorte
S€  Vertriebsstandorte

Wir sind bereit

Hotline: +49 2266 92-507
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